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FERMODELLISMO 2007

In questa pagina si
potranno osservare alcune
delle produzioni metalliche

in metalli nobili non

ossidanti riproducenti
accessori ferroviari e non
solo, confrontandole con i
modelli veri. A fianco si
puo notare le produzioni
espost e alla borsa scambio
happymodel di Roma.

Produzione artigianale di accessori e non solo
accessori riguardanti il modellismo ferroviario
esclusivamente in metalli non ossidanti come rame,
ottone, alpa cca, rame berillio, attraverso la tecnica
della fotoincisione e della microfusione.

Nella realta di un ambiente
ferroviario vi possono
essere diversi accessori
= come per esempio segnali,
~{ segnali bassi, telefoni, ecc.
( Come si vede dalla foto a
lato ) i quali possono
essere riprodotti

fedelmente.
Fermodellismo 2007 ha
avuto | 6inizi

riprodurre questi accessori
che hanno funzioni molto
importanti nello
svol gi mento de
lavorativa ferroviaria.




In questo breve articolo viene
spiegata cos'e’ la fotoincisione e
la microfusione.

La fotoincisione chimica € un metodo per tagliare ed incidere con pr ecisione lastre
metalliche, anche molto sottili. Il disegno del modello viene elaborato a computer
generalmente con un C.A.D. e quindi impressionato sulla lastra di metallo stampando
preventivamente il disegno su due fogli rappresentanti le faccia superior e e la faccia

inferiore. Tali fogli sono in acetato e vengono impressi sulle lastre da fotoincidere
presensibilizzate con apposite sostanze chimiche; di questi fogli ne possiamo fare

infinite copie. Il processo chimico con acido incide la lastra, secondo i | disegno da noi
effettuato. Attraverso questo sistema €& possibile realizzare sul modello particolari e

rilievi (chiodature ecc.) anche molto piccoli. La fotoincisione unita alla microfusione

consente al modellista di soddisfare molte delle sue esigenze di dettaglio.

La microfusione e elemento indispensabile nella realizzazione di modelli finiti nelle 3
dimensioni dello spazio e per aggiungere particolari a modelli o accessori gia costruiti

di diversi modelli.

Con la fusione a cera persa o "microfusione” si possono riprodurre fedelmente parti
metalliche complicate, anche molto piccole ed avere la stessa elevata qualita in tutti i

pezzi realizzati.

Il modello originale pud essere realizzato in qualsiasi materiale: metallo, plastica ecc.,

e dovra tener cont o dei ritiri che si verificano durante il processo di fusione
normalmente 1,5  -2%. Durante la realizzazione del modello originale il modellista dovra

tener conto anche della corretta posizione del canale di alimentazione che dovra

essere concordata prima de 1 dinizio delle |l avorazioni. Si posson
disegno che contenga tutte le indicazioni necessarie alla realizzazione.

Il costo della microfusione é limitato: sono necessarie poche decine di euro per la

realizzazione dello stampo in gomma siliconica ( a seconda delle dimensioni del

modello originale) e poche decine di centesimi per le cere e fusione in metallo che non

sono condizionate dalla quantita.

Le microfusioni possono essere realizzate in vari metalli ottone, bronzo, alpacca, rame

berillio ect.., verranno consegnate con superficie |

(grazie alla rifinitura superficiale attuata con vari sistemi), con un piccolo residuo del
canale di alimentazione.



Articoli sui lampioni delle

FS)

In g uesta sezione del catalogo di Fermodellismo 2007 vengono presentati
alcuni articoli riguardanti i lampioni presenti nelle stazioni delle Ferrovie dello

Stato Italiane.

Di seguito vengono illustrate le fedeli riproduzioni dei lampioni presi a modello

per la riproduzione degli stessi. In particolare avremo lampioni applicabili sia

nei marciapiedi delle stazioni od anche presso sedi stradali riproducenti una

luce di color gialla tipica delle lampada a vapori di sodio a bassa pressione

(Artt. 001 e 002) oppure qguel Ii cosidetti Aa | irao prese
delle stazioni e riproducenti una luce di color bianco freddo tipico delle lampade

cosidette nAal neono. Gl i articoli possono es
kit di montaggio. Tali riproduzioni s i compongono di materiali fotoincisi e

microfusioni di metalli nobili ( Vedi particolari sottostanti ).

Particolare di na plafoniera in microfusione | Particolare di una plafoniera in fotoincisiong




Articolo 001.
In questa pagina viene illustrato il lampioncino montato e verniciato . Esso
rappresenta una riproduzione del lam pione installato su banchine ferroviarie

nonché su cigli e marciapiedi stradali. La plafoniera e' realizzata in
microfusione di ottone ed inoltre viene utilizzato un chip led; per il montaggio

va utilizzato del comunissimo stagno per elettronica con un sal datore di media
potenza da 30 - 40 Watt di potenza ed un flussante come catalizzatore per tali
saldature.

Per l'installazione il lampioncino va infilato nel plastico e/o diorama praticando

un foro di circa 2 millimetri nello stesso plastico e/o diorama e facendo
fuoriuscire i 2 cavi sulla parte inferiore del plastico. Nella confezione viene

fornita una resistenza per il collegamento del lampioncino a 12 Volt. Alla fine

del catal ogo vi sar ” uno schema di C 0me
esposto.

Foto del modello in scala Foto del modello vero

col
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Articolo 002.
In questa pagina viene illustrato il lampioncino in kit di montaggio . Esso
rappresenta una riproduzione del lampione installato su banchine ferroviarie
che su cigli e marciapiedi stradali. La luce emessa e' di colore giallo

riproducenti le lampade a vapori di sodio bassa pressione usate sopratutto in

zone nebbiose. La plafoniera e' realizzata in microfusione di ottone ed inoltre

viene utilizzato un chip led; per il montaggio va utilizzato del comunissimo

stagno per el ettronica con un saldatore di media potenza da 30 - 40 Watt di
potenza ed un flussante come catalizzatore per tali saldature.

Per l'installazione il lampioncino va infilato nel plastico e/o diorama praticando

un foro di circa 2 millimetri nello stesso pla stico e/o diorama e facendo
fuoriuscire 1 2 cavi sulla parte inferiore del plastico. Nella confezione viene

fornita una resistenza per il collegamento del lampioncino a 12 Volt e le
istruzioni di montaggio. Alla fine del catalogo vi sara uno schema di come

coll egare elettricamente | 6articolo esposto.

Foto dboéassi eme dei Foto del kit montato non verniciato




Articolo 003.
In guesta pagina viene illustrato il lampione moderno "a lira" montato e
verniciato . Esso rappresenta una riproduzione del lampione installato su

banchine ferroviarie e marciapiedi ferroviari. La luce emessa e' di colore bianca
riproducente le lampade cosiddette "al neon". La plafoniera e' realizzata in
fotoincisione di alpacca utilizzando un chip led; per il montaggio va utilizzato

del comunissimo stagno per elettroni ca con un saldatore di media potenza da
30 - 40 Watt di potenza ed un flussante come catalizzatore per tali saldature.

Per linstallazione il lampione va infilato nel plastico e/o diorama praticando un

foro di circa 2 millimetri nello stesso plastico e/o diorama e facendo fuoriuscire
i 2 cavi sulla parte inferiore del plastico. Nella confezione viene fornita una
resistenza per il collegamento del lampione a 12 Volt e le istruzioni di
montaggio. Alla fine del catalogo vi sarda uno schema di come collegare
elettricamente | 6articolo esposto.

Foto del modello in scala Foto del modello vero




Articolo 004.

In questa pagina viene illustrato il lampione moderno "a lira" in kit di
montaggio . Esso rappresenta una riproduzione del lampione installato su
banchine ferroviarie e marciapiedi fer roviari. La luce emessa e' di colore bianca
riproducente le lampade cosiddette "al neon". La plafoniera e' realizzata in
fotoincisione di alpacca utilizzando un chip led; per il montaggio va utilizzato

del comunissimo stagno per elettronica con un saldator e di media potenza da
30 - 40 Watt di potenza ed un flussante come catalizzatore per tali saldature.

Per linstallazione il lampione va infilato nel plastico e/o diorama praticando un

foro di circa 2 millimetri nello stesso plastico e/o diorama e facendo fuoriuscire
i 2 cavi sulla parte inferiore del plastico. Nella confezione viene fornita una
resistenza per il collegamento del lampione a 12 Volt e le istruzioni di
montaggio. Alla fine del catalogo vi sard uno schema di come collegare

el ettri cameloeéespostb.6 ar t

)

-

Foto dbéassieme dei Parata di lampioni veri in uno scalo
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Articolo 003 bis.

In questa pagina viene illustrato il lampione moderno "a cetra" montato e
verniciato . Esso rappresenta una riproduzione del lampione installato su
banchine ferroviarie e marciapiedi ferroviari. La luce emessa e' di colore bianca

riproducente le lampade cosiddette "al neon". La plafoniera e' realizzata in
fotoincisione di alpacca utilizzando un chip led; per il montaggio va utilizzato

del comunissimo stagno per elettronica con un saldatore di media p otenza da
30 - 40 Watt di potenza ed un flussante come catalizzatore per tali saldature.

Per linstallazione il lampione va infilato nel plastico e/o diorama praticando un

foro di circa 2 millimetri nello stesso plastico e/o diorama e facendo fuoriuscire

i 2 cavi sulla parte inferiore del plastico. Nella confezione viene fornita una
resistenza per il collegamento del lampione a 12 Volt e le istruzioni di
montaggio. Alla fine del catalogo vi sarda uno schema di come collegare
elettricamente lobarticolo espost

Foto del modello in scala Foto del modello vero




Articolo 004 bis.

In questa pagina viene illustrato il lampione moderno "a cetra" in kit di
montaggio . Esso rappresenta una riproduzione del lampione installato su
banchine ferroviarie e marciapiedi ferroviari. La luce emessa e’ di colore bianca

riproducente le lampade cosiddette "al neon". La plafoniera e' realizzata in
fotoincisione di alpacca utilizzando un chip led; per il montaggio va utilizzato
del comunissimo stagno per elettronica con un saldatore di media potenza da
30 - 40 Watt di potenza ed un flussante come catalizzatore per tali saldature.
Per linstallazione il lampione va infilato nel plastico e/o diorama praticando un
foro di circa 2 millimetri nello stesso plastico e/o diorama e facendo fuoriuscire

i 2 cavi sulla parte inferiore del plastico. Nella confezione viene fornita una
resistenza per il collegamento del lampione a 12 Volt e le istruzioni di
montaggio. Alla fine del catalogo vi sara uno schema di come collegare
elettricamente | 6articolo esposto.

Foto doassi eme dei Lampione vero in uno scalo
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Articoli sui respingenti delle

FS)

In questa sezione del catalogo di Fermodellismo 2007 vengono presentati
alcuni articoli riguardanti i respingenti presenti sul materiale rotabile delle
Ferrovie dello Stato Italiane.

Di seguito vengono illustrate le fedeli riproduzioni dei respingenti presi a
modello per la riproduzione degli stessi. Gli articoli sono esclusivamente in kit

di montaggio. Tali riproduzioni si compongono di materiali fotoincisi e
microfusioni di metalli nobili ( Vedi parti colari sottostanti ).

Particolari di respingenti con e senza fazzoletti laterali con i vari tipi di piatti
montati.




Come si puo vedere dalla figura soprastante ogni confezione comprende 4
respingenti composti da:

1 N. 4 corpi principali che posson 0 essere con 0 senza fazzoletti laterali di
sostegno in microfusione.

T N. 4 corpi cilindrici che sono i perni mo b

principale che possono essere completamente cilindrici oppure con una
fresatura laterale in microfusione.

T NNAdmicromoll e in acciaio poste all 6i
dietro al perno mobile.

1 N. 2 lastrine fotoincise comprendenti i principali piatti usati dalle F.S. per
fare 4 respingenti.

11

nterno
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Articolo 005.

Qui viene visualizzato questo art icolo di respingenti molleggiati in kit di
montaggio . Questi kit sono effettivamente riproducenti i respingenti delle F.S.

e non solo F.S. La loro particolarita sta nel fatto che sono realizzati in
fotoincisione di alpacca e microfusione di ottone e sono m olleggiati come al
vero. Infatti questi respingenti hanno il corpo principale senza fazzoletti laterali

aventi i perni chiusi alle 2 estremita. In questa maniera si vedra il respingente

con il suo corpo principale senza fazzoletti laterali far fuoriuscire il perno
mobile completamente cilindrico. La confezione contiene
4 respingenti completi.

Foto del respingente in scala Foto di una locomotiva montante questo
tipo di respingenti
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Articolo 006.

Qui viene visualizzato questo articolo di respingenti molleggiati in kit di
montaggio . Questi kits ono effettivamente riproducenti i respingenti delle F.S.

e non solo F.S. La loro particolarita sta nel fatto che sono realizzati in
fotoincisione di alpacca e microfusione di ottone e sono molleggiati come al

vero. Infatti questi respingenti hanno il corpo principale senza fazzoletti laterali
aventi i perni chiusi ad una sola estremita. In questa maniera si vedra il
respingente con il suo corpo principale senza fazzoletti laterali far fuoriuscire il

perno mobile completamente cilindrico con una fresatura lo ngitudinale
ed al centro del perno mobile. La confezione contiene
respingenti completi.

Foto del respingente in scala Foto di un carro da cantiere montante
questo tipo di respingenti
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Articolo 007.

Qui viene visualizzato questo articolo di respingenti molleggiati in kit di
montaggio . Questi kit so no effettivamente riproducenti i respingenti delle F.S.

e non solo F.S. La loro particolarita sta nel fatto che sono realizzati in
fotoincisione di alpacca e microfusione di ottone e sono molleggiati come al

vero. Infatti questi respingenti hanno il corpo principale con i fazzoletti laterali

aventi i perni chiusi alle 2 estremita. In questa maniera si vedra il respingente

con il suo corpo principale con i fazzoletti laterali far fuoriuscire il perno mobile
completamente cilindrico. La confezi one ocaowente ipex MNed | 06
respingenti completi.

Foto di una coppia di respingati in scala Foto di una locomotiva D 245 montante
questo tipo di respingenti
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Articolo 008.

Qui viene visualizzato questo articolo di respingenti molleggiati in kit di
montaggio . Questi kit sono effettivamente riproducenti i respingenti delle F.S.

e non solo F .S. La loro particolarita sta nel fatto che sono realizzati in
fotoincisione di alpacca e microfusione di ottone e sono molleggiati come al

vero. Infatti questi respingenti hanno il corpo principale con i fazzoletti laterali

aventi i perni chiusi ad una so la estremita. In questa maniera si vedra il
respingente con il suo corpo principale con i fazzoletti laterali far fuoriuscire il

perno mobile completamente cilindrico con una fresatura longitudinale

ed al centro del perno mobile. La conf ezi on e ccoreme pereNnse
respingenti completi.

Foto del respingente in scala Foto di un carro tipo Gabbs montante
guesto tipo di respingenti
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